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Abstract of CH689680 

The protective layer (2) comprises injection 
molded plastic arid covers the substrate (1 ). 
This layer completely and jointlessly surrounds 
the security element The protective layer 
thickness is at least that of the laminate (4, 6) 
. An Independent claim is included for the 
method of making the layered composite of the 
smart card, summarized by conventional 
operations of stamping and assembly; followed 
by over-molding the protective layer. Preferred 
features: The protective layer surrounds an 
integrated electronic circuit on the substrate, 
the circuit having communication antennas. A 
groove with covering in the protective layer, 
opens towards the upper surface. The 
covering has external ribs and internal 
grooves. The rtos provide anchoring iii the 
protective layer. A module with integrated 
circuit is embedded in the covering, using filler 
which keys into the groove. On the information 
side there are further informative, labels 
between either layer. The security element on 
the information side is visible through the 
protective layer and/or through the substrate. 
Further information, indicia and printed 
inclusions, alphanumeric^, graphics, patterns, 
colorings and emblems carried, are detailed. 
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@ Datentrager. 



@ Bn Datentrager (27) besteht aus etnem ^ = OT 
Schtchtverburid. der sich aus etnem Substrat und et- 
ner m9 dem Substrat verbundenen Schutzschicht zusam- 
mensetzt. Die Schutzschicht tst wenigstens so dick wie 
das Substrat Aut der der Schutzschicht zugewandten In- 
(ormalionsseite des Substrats sind IntorniaBonsmfttel (3; 
26) und in Texttektem (29. 30) Indicia angeordnet Die 
Schutzschicht 1st ein sprtegusslahiges Kunststoffmatenal 
und bedeckt wenigstens teilweise das Substrat derart 
dass die ROckseite des Substrats und die OberfUctw der 
Schutzschicht bis aut lokale Strukturen und Zetchen der 
OberfBche selbst parallel sind. Der Datentrager (27) kam 
auch eine eleWronische SchaJlung. beispiersweise unter 
einem KontaWtekJ (28) angeordnet. aufweisen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung beziehl sidi aul einen Dalenrrager 
nach dem OberbegriH des Anspruchs 1 und ein 
Verlahren zur Hersteilung eines Schehtverbunds fur 
einen sotehen Datentrager nach dem OberbegriH 
des Anspruchs 14. 

Solche Datentrager dienen als Idenb'tatskarte 
(Personalausweis, Checkkarte. Abonnement lur 
Transportuntemehmen usw.). als eleWronisches 
Zahtanittel (smart card), ate Berechtigungsausweis 
lur eine ZutrittskontroJe usw. und wetsen als Echt- 
hertsmerkmal wenigstens ein SicherheHsmerkmal 
mil beugungsoplisch wtrksarrien Strukluren auf. 

Ein Datentrager ist aus der CH-PS 672 285 be- 
kannt, der einen in Spritzguss erzeugten. massiven. 
aber flexiblen Korper aus Kunststotl mil einer Aus- 
nehmung zur Aufnahme von integrierten Schaltun- 
gen aufwetsL 

Aus der WO 96/34730 ist ein Verfahren zum 
HersteDen von ein- Oder beidserb'g mil einem be- 
druckten EOcett versehene Kunststoffkarten be- 
karau, bei dem zunachst die bedruckten, mit ma- 
gnettschen Aufeeichmingsstreilen oder Seherhe'rts- 
merkmale mil beugungsoptisch wirksamen Struklu- 
ren versehenen ErJketten erzeugt werden. Die 
RQckseite der Eliketten bzw. zwischen den ROcksei- 
ten zweier Efiketten wird in einer Spritzgusslorro 
Kunststotf material angespritzt, urn die von ISO vor- 
geschriebene Dicke der Ausweiskarten zu erhaMen. 
AusdrOckfich werden hier atrf die in. der WO 96/ 
34730 enthaltenen lechnlschen Details zum Bedruk- 
ken von Kunststoffkarten und den Ubertegungen zur 
Spritzgusslechnik verwiesen. Zum Schutz der aul 
dem ESkett angebraehten Indicia gegert mecharf- 
sche Emwirkungen wird ein transparenter Schutz- 
lack aufgetragen. 

Die EP 709 805 A2 lehrt Hotogramme. Magnet- 
streSen und elektronische Module in die Hauptfla- 
chen einer Datenkarte einzubetten, wobei elektroni- 
sche Module liir einen oeruhrurrgslosen Datenaus- 
lausch auch im Innem der Karte ahgeordnet sem 
kann. Es wird kein. Spritzgussverfahren angewen- 
del, sondem em Granutat verschfedenster Komung 
' Zusammen mit dem eingebetteten elektronischen 
Modul bei erh&hler Tempera tur verpressL 

In Laminate aus KunststoH eingebettete Muster 
aus Beugungsstrukturen dienen als Wlscbungssiche- 
re Merkmale zur Beglaubigung der EchtheH weitvol- 
ler Gegenstande. Besonders die vfeueB wahmehm- 
baren Muster. Schritten usw. aus Beugungsstruktu- 
ren, dre beim Drehen urn eine der Achsen des 
Larmnats nacheinander sichtbar. werden und einen 
sequentJetlen Ablaut von BiWem erzeugen, sind zB. 
aus den Patentschriften CH-PS 659 433. EP 
330738 A1. EP 375 833 At. EP 537 439 A1 be- 
kannt, wahrend der SchWriaufbau der Laminate in 
der CH-PS 660 170, der EP 401 466 A1 usw. be- 
schrieben ist. 

Die CH-PS 678 835 zeigt einen Ausweis mit ei- 
ner gegen em Austauschen gesicherten Photogra- 
phie. Bne Marke aus dem Lammat mit dem Muster 
aus eingebetteten Beugungsstrukturen uberdeckt ei- 
nen Tei der aul den Ausweis geklebten Pbotogra- 
phie des Inhabers und einen angrenzenden Teil 



des Ausweises. Die Photographie stent wesenllich 
uber der Oberftache des Dokuments vor, so dass 
die Marke.'im Bereich der von ihr abgedeckten Be- 
randung der Photographie gerade dort besonders 

5 arrlalfig auf mechanische Beschadigungen ist, wo 
ein unbelugtes Austauschen der Photographie fiber- 
pruft werden muss. Ein Abdecken des Ausweises 
mil einer LamWerlblie verzogert lediglich ein Auftre- 
ten von Beschadigungen. 

10 Nach der EP 741 370 A1 ist das aus unzusam- 
menhangenden, Weinen FlSehenteBen aul einem 
Datentrager zusammengesetzte Sicherheitsmerk- 
mal zum. Schutz gegen ein Abstossen der Flachen- 
teile ganz oder teBweise mil einem kratzleslen, be- 

15 druckbaren und vorteBhaft mit UV Slrahlung zu har- 
tenden Lack uberzogen. 

Em NachteS der bekannlen Ausweiskarten mil ei- 
nem Sicherheitsmerkmal, insbesondere der -smart 
cards*, der kJenn'latskarten usw., ist deren AnlatJig- 

20 keit aut mechanische Beschadigungen, die in der 
langen Gebrauchsdauer auftretea Die Ausweiskar- 
ten werden taglich mecbanisch betastet, sei es im 
Poriemomaie oder sei es beim EWOhren durch en- 
ge, metalSsche BlemJenoflnungen von Lesegeralen 

25 alter Art Dies stem an die Scheueriesligkeit der 
Kartenoberflache grosse Antorderungen, spezieB 
werm im Bereich des Sichemeilsmerkmals und an- 
derer Indicia die Ausweiskarten verdickt und daher 
die Oberllache nicht eben ist. 

30 Die Aulgabe der Erfmdurtg ist eine spannungs- 
freie, kostengOnstige Ausweiskarte mit einer gros- 
sen Scheueriesligkeit des Sicherheitsrnerkmals zu 
schalten und em kostengiinsfiges Herstellvertahren 
fur eine solche Ausweiskarte mit diesen Eigenschaf- 

35 ten anzugeben. 

Die L&sung der Aulgabe geSngt durch die im 
Keimzejchen der Anspruche 1 und 14 angegebenen 
Merkmale. VofteBhafie AusgestaHungen der Erfirv- 
dung ergeben sich aus den abhangigen Anspru- 

40 chen. 

Aiisfuhrungsbeispiele der Eifindung werden an- 
hand der Zeicbnungen naher eriautert 
Es zeigen 

45 Fig. 1 einen Datentrager mil einem Sicberheits- 
element im Querschnin. 

Fig. 2 der Datentrager mit Indicia und einer Aus- 
nerunung fur ein IC-Modul, 

Fig. 3 eine Auskleidung zur Aufnahme des IC- 
50 Moduls, 

Fig. 4 der Datentrager mit sfchtbaren Etemehlen 
in zwei Ebenen, 

Fig. 5 der Datentrager mil einem kontaktlosen IC- 
Modul, 

55 Fig. 6 der DatentrSger mil einem gesicherten 
Bild. . 

Fig. 7 die VorderseBe des Datentragers, 
Fig. 7a die Ruckseile des Datentragers. 
Fig. 8 die Vorderseite des Datentragers mil einer 
60 tekal begrenzten Schutzschfcht, 

Fig. 8a der Datentrager im Querschnitt mil einer 
Spritzlorm und 
Fig. 9 eine Schutzschicht mit Oberflachenstruktur. 

65 In der Fig. 1 bedeulet 1 em Substrat, 2 eine 
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Schutzschicht. 3 ein Sicherheftse lenient mit einer 
Deckschicht 4 uber Beugungsetementen 5 ein- 
' schSessenden Lam'mal 6. Die mit den Bezugszah- 
len 1 bis 6 bezeichnelen Teile Wden zusammen ei- 
nen. m tSeser DarsteDung im Queischnin gezeigten 
Schichtverbund 7 fOr Datentrager. Dieser Schicht- 
verbund 7 weist eine Dicke von weniger ais 0 ( 1 mm 
bis elwa 2 mm auf, wobei lur einen typischen fla- 
chigen Datentrager gemass ISO Norm 7816-1 die 
Abmessungen zu 85.4 mm x 54 nun bri einer Dik- 
ke von 0.76 mm festgelegl sind. AtlerrJngs werden 
oft audi andere Dfcken im Bereich 0.6 mm be 
1,0 mm bevorzugt 

Das Substral 1 ist ein flSchiger Gegensland aus 
MetaD, Papier usw. oder elnem Kunststoff. Fur 
Wertkarten hoher Oual&at werden FoOen aus Kunsl- 
slofl mil einer Dicke von 0.1 mm bis zu 1.0 mm. 
Dicke verarbeileL In einem Be'epid ist das Substrat 
1 aus einer bandtormigen FoSe aus Kunststoff aus- 
gestanzL Die der Schutzschicht 2 zugewanrfte Sefte 
des Substrate 1 ist die Inlormalionsseite 8, tie an- 
dere Sehe des Substrate 1 ist die RGckseite 9. Das. 
Substrat 1 weist wenigstens auf der toformattons- 
seHe 8 Indicia to auf, die sowoM drucktechnisch er- 
zeugt sind und/oder audi em aulgektebtes B3d. z.B. 
des Ausweisinhabers, umrassen kfinnen. 

Das Srcherheitselement 3 besteht aus einem La- 
mina! 6 aus wenigstens zwei Laetechichten. zwi- 
schen zwei dieser Schfchten sind die Beugungsele- 
mente 5 eingebelteL Die Beugungselemenle S kfio- 
fien Hologramme sein Oder biWen aus TeSflachen 
' mit abgelonhten, mDcroskopisch fehen ReSetstruktu- 
ren zusammengesetzte Muster, ScrmHen oder BiW- 
sequenzen, die in den eingangs genannten Ookur 
menten beschneben sind. Belm Krppen Oder Dre- 
Jfwn des Sicherheiteelemente 3 sleM der Betrachter 
erne Veranderung der Muster, der Schritten oder ei- 
nen Abtauf von BBdem einer Sequent, Die Sicher- 
heiteetemente 3 mnlassen neben gewflhnfcben Ho- 
togrammen die eingangs erwahnten Sicberherte- 
merkmale, die in den dort vermerkten, Ner 
ausdrOcklich integrierten SchrrRen beschneben sind. 
Das Sicherhertseleroent 3 kann auf der Betrach- 
tungsseHe eine bis zu 100 M m dicke, z3he transpa- 
rente Decksdiicht 4 aufweisen, die das Laminat 6. 
vor mechanischem Abrieb schutzL 

Auf der von der DeckscWcM 4 bzw. Betrach- 
iungsseile abgewandten FBche ist das Laminat 6 
zum Weben ausgerOstet, urn das Sktemeitsete- 
ment 3 auf der mlormatjonsseite 8 mft dem Sub- 
■ strat 1 zu verbindea An der mit einem mrXroskc- 
pfech femen Relief der Beugungselemenle 5 struk- 
turierten GrenzfBche zwischen den bekfen Lacfc- 
schichten muss der Brecbungsindex einen Sprung 
aufweisen, ctemrV das aus dem Hatbraum der Be- 
trachtungsseite einfaDende und an den Beugungs- 
etementen 5 gebeugte Ucht wieder in den HaJb- 
raum zurOcfcgeworfen wird. Sand die bekfen Lack- 
scnichten transparent und weben sie eine DiBerenz 
Im Brechungsindex auf, smd auch die unler dem S^ 
dterherteetement 3 arigeordneten Indicia 10 sfcht- 
bar. Ein transpa rentes DielekUikum mit hortem Bre- 
chungsindex, das ate dOrme Schicht auf der struktu- 
rierten Grenzflache aufgetragen ist, vergrossert den 
Redexionsgrad derart. dass die Indicia 10 nur unter 



den RaumWinkeln gut s'rchtbar sind, in denen kein 
gebeugtes Ucht reflekbert wird. Anderseits retlek- 
riert ein melaffischer Uberzug (AI. Au, Cu usw.) 
rriehr ats 10 nm aul der strukturierten Grenzflache 
das gebeugte Ucht fast voUstandig, so dass die un- 
ter dem Sieherneiteelement 3 angeordneten Indicia 
10 nicht sichtbar sind, es sei denn, das Motor des 
Sicherheitselement 3 besteht aus einem fifigranen 
femen Unfenmuster, bei dem der metallische Uber- 
zug so fm Bereich der Unien aufgebracht ist, dass 
die beogenden und reflektierenden Unfen von neu- 
tralen voUstarxfg transparenten Gebieten getrennt 
sind, eine AusfOhrung, die in der eingangs erwahn- 
ten EP 537 439 AI beschneben isL 

In einer ersten AusfOhrung umschKesst die aus 
transparentem Kunststoff bestehende Schutz- 
schicht 2 das Sicherheitselement 3 vdlrkj und tu- 
gentos und Oberdeckt nur die nicht vom Sicherheits- 
element 3 abgedeckten Teile der tnformationsserte 
8. Die Dicke der Schutzschicht 2 entspricht wenig- 
stens der Dicke des Laminate 6 bzw. eines Met- 
bunds 6, 4 aus dem Laminat 6 und der Deckschicht 
4. Die frete Oberflache 11 der Schutzschicht 2 karm 
somft bundk) mit der freien Sehe des Laminate 6 
bzw. des Verbunds 6, 4 sein oder die Oberflache 
11' Oberragt das Laminat 6 bzw. den Verbund 6, 4, 
wie tSes in der DarsteDung der Fig. t mil einer ge- 
punkteten Lime gezeichnet isL Die Dicke des Sub- 
strate 1 ist wegen der vorgeschriebenen normieiten 
Dicke des Schichtverbunds 7 vorbestimmt. In einem 
Befepiel betragt ofe Dicke der Schutzschicht 3 elwa 
0.10 bis 0,15 mm und die des Substrate bis 0.61 
bb 0,66 rhm fur eirien 0,76 mm slarken ScWcrrtver- 
bund 7. Die ROckseite 9 kann drucktechnisch auf- 
gebrachte Iniormatnnen unter einer transparenten 
und kratzfesten Lackschicht 12 aufweisen. 

Diese Ausf Ohrungen haben den Vorteil. dass rfe 
(rate Oberflache 11 und die Deckschicht 4 glatt a> 
emander Obergehen und das "mfolge der Ktebe- und 
der Deckschicht 4 retattV dicke Sicherheitselement 3 
gegen ein Abstossen vom Substrat 1 geschutzt Ist 
bzw. dass das Sicherheitselement 3 zum Schutze 
relativ zur Oberflache 1V vertjett angeordnel isL 
Zudem ist die Wahl des Materials der Schutzschicht 

2 weniger eingeschrankl, da auch opakes MaleriaT 
gewahlt werden kann, ohne die Betrachtung des Si- 
chefheiteetementes 3 zu beeintrachBgen. 

Die AusfOhrung des Schichtverbunds 7 in der 
Fig. 2 weist in der Schutzschicht 2 eine Vertiefung 
13 (Or dw Aufnahme eines Moduts mil einer irrte- 
grrerten SchaHung auf, (fie fur etektronische vorbe- 
zahfie Wertkarten, Ausweiskaiten, • smart cards*, 
etektronische Geldborse usw. eingesetzt wird. Das 
Substral 1 weist auf der HorrnatJonsseite 8 wenig- 
stens das Sicherheitselement 3 auf. EWge der Indh 
cta 10 korwen durch das Sicherheitselement 3 hin- 
durch sichtbar sein oder smd ate Druckbtld 14 uber 
dem Skherheitselement 3 angeordnel Danach wird 
die Schutzschicht 2 aus transparentem Kunststoff 
aufgespritzt und glefchzeitig die VerrJefung 13 in (So 
Schutzschicht 2 eingeformL- Das Sicherheitselement 

3 ist zwischen dem Substrat 1 und der Schutz- 
schicht 2 vdltfg iugenlos eingeschlossen. 

Bei der AusfOhrung nach.der Fig. 3 ist die Vertie- 
fung 13 (Fig. 2) mit einer fuigerhutahnlichen Aus- 
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kletdung 15 a us dunnem MetaHblech oder Kunsl- 
stotf ausgefuttert, wobei das MetaJI als Schirm ge- 
gen eletctrische Storungen wirW. Vof dem 
Spritzgiessen der Schutzschicht 2 1st die AuskJei- 
dung 15 am Ort der Vertiefung 13 in der Spritzform 
so angeordnet, dass beim Aufbringen der Schutz- 
schicht 2 auf dem mil dem Stcherhehselement 3 
(fig. 2) besiDckten Substral 1 die AuskJeidung 15 
mil dem Kunststort der Schutzschicht 2 umspritzt 
wird und in der Schutechfcht 2 die ausgekleidele 
Verfiefung 13 entstehL Die AuskJeidung 15 1st bun- 
dig mit der Obertlache 11 (fig. 1) und erweilert sich 
gegen die Oberflache 11, urn das KonlaktieW des 
Moduls mit der integrierten Schaltung autzunehmen. 
Die Auskleidung 15 weist mit Vortel wenigstens 
eine aussen.auf ihrer Aussenseite umteufende Rip- 
pe 16 und eine auf der Imenseite umlaufende Nut 
auf. damit sowoN die AusWeidung 15 in der 
Schutzschcht 2 als auch das zu einem spateren 
ZeitpunM mit einer VerrQttmasse. 2.B. mil dem unter 
der Marke AraWB® bekannten Zweikomponenten- 
kleber, eingeWeble Modul mil der integrierten Schal- 
tung in der ausgeklekJeten Vertiefung 13 durch die 
von der Rippe 16 und der Nut erzeugten Verzah- 
nung sfcher verankert feL Bel einem dfcken Sub- 
strat 1 karm die aufgespritzte Schutzschicht fur die 
Aufnahme der AusWeidung 15 zu dOnn sem. Mit 
Vorteil wird am Ort der Vertiefung 13 das Substrat 
1 ein Loch ausgestanzt. das den unteren Tea der 
AusWeidung 15 auMmrnt. wobei beim Erzeugen der 
Schutzschicht 2 der Kunststoff allfaIHge Freiraume 
in diesem Loch verfuBt. 

Bet der AusfChrung des Schichtverbunds 7 in der 
Fig. 4fet dte Schutzschicht 2 a us zwet Kunststoff- 
schichten aufgebaut. der ausseren Schutzschicht 2 
und einer zwischen der ausseren Schutzschicht 2 
und dem Substrat 1 angeschlossenen Zwischen- 
schicht 17. Die Zwisehenschicht 17 und die aussere 
Schutzschicht 2" sind im Spritzgussverfahien suk- 
zessive nach der jeweifigen BestOciaing der tnlor- 
mafjonsflache 8 (fig. 1) bzw. der OberseRe 18 der 
Zwisehenschicht 17 mil Irrformationsmitteln, z.B. Si- 
chemeitselement 3. Indicia 10. 10/, DruckWd 14. 
14' usw., erzeugt. 

Eine andere AusfChrung weist ansleDe des auf- 
geklebten SicherheHsetements 3 eine direkl auf 
dem Substral 1 erzeugtes Beugungsmuster auf. Die 
Irrfcrniatronsfliche 8 ist mit einer Prageschicht 19 
aus *inem thermoprasfcehen Lack beschichtel und 
ein Relief mit der Beugungsstruktur 5 in die Prage- 
schicht 19 abgeformL Die Beugungsstruktur 5 karm 
auch mil einem Schutztack 20 zum Schutz des Re- 
liefs wahrend des Spritevorgangs abgedeckt sein. 
Die Prageschtehl 19 und der Schutztack 20 bzw. 
(to Zwisehenschicht 17 entsprechen den Schichten 
des Laminate 6 (Fig. 1). Urn die geforderte optJsche 
Wirkung zu erzeugen. ist die stmkturferte Grenzfla- 
che der Prageschiehl 19 wte beim Laminal 6 
(fig, 1) ausgetuhrt. Die auf der Pragescluchl 19 an- 
geordneten Indicia 10. 10" und die Beugungsstruk- 
turen 5 sind von der in einem erslen Spritzvorgang 
aufgebrachten Zwisehenschicht 17 aus transparen- 
tem Kunststoff emgeschtossen und uberdeckt. Die 
gegen rie aussere Sdnibschfcht 2* angrenzende 
Obersefte 18 der Zwisehenschicht 17 tragi das. 



Druckbtfd 14, 14' und/oder wenigstens ein werJeres 
Sicberheiteelement 3. 

In einer spezieUen AusfChrung weist die OberseS- 
te 18 zusatzEch Oder aHeinslehend die von einem 

5 Spritzwerkzeug abgeformten, optisch wirksamen 
ReSefstrukturen 21 auf, dte das eirrfaliende LcM als 
Fresneffinse. als ein Mosaik aus Beugungsrriustern 
oder als Hotogramm nwdrfizieren. Die aussere 
Schutzschichi 2 dedd das DruckbiW 14 und/oder 

10 das Sieherheilsefement 2 und/oder die ReBelstruk- 
turen 21 ab. wobei die strukturierte GrenzBache we- 
nigstens im Bereich der Reliefstrukturen 21 wte 
beim Sicherheiteelement 3 ausgefOhd ist, dass ein 
Sprung im Brechurtfjsindex entstehL damit die ge- 

15 forderte oposche Wirkung erzeugt wird. Die Herstel- 
rung durch Spritzguss weist als VorteB eine.grosse 
Genauigkeit in der Dicke der Zwisehenschicht 17 
auf. Insbesondere ist das optische Zusammenwir- 
ken der MormatioiismrrJel auf der Oberseite 18 mit 

20 den Mormatwnsmilteln auf der biformafonssefle 8 
durch die Dicke der Zwisehenschicht 17 mftbe- 
stimmL Die Anordnung der Informabonsmirtel (Si- 
chemeHseiernenJe 3, der Beugungsstrukturen 5, der 
Irxfioa 10. 10*. des DruckbiMs 14. 14'. der Refef- 

25 . strukturen 21 usw.) karm im Register ausgetuhrt 
sein, wobei die damit erziebaren optischen VVirkun- 
gen in der WO 97/19820 beschrieben sind. 

Die fig. 5 zeigt eine AuslOhrung des Schichtver- 
bunds 7 mit einer gemass der eingangs erwahnten 

30 EP 709 805 A2 Qber Antennen 22 mit der Aussen- 
wert verbundenen integrierten Schaltung 23. die zu- 
sarnrnen mil dem Sfchefheilsetement 3 im Schieht- 
verbund 7 entbatteh snxt 
Eine andere Austuhrung des Schichtverbunds 7 

35 weist eine aus wenigstens rwei Portionen 24, 25 
aus sich urterscneidenden Kiinststoifniateriaiien 
aufgebaute Schutzschicht 2 (fig. 2> auf. Im ge- 
zefchneten Betspiel sind beim Spritzen die flOssigen 
Kunststoffe von der Bnken und von der rechlen Sei- 

40 te des Schichtverbunds 7 zugefOhrt worden. Ent- 
sprechend den beim Spritzen verwendeten Drucken 
fftessen die Kunststoffe verschieden schneU Ober 
die Wormationsseite 8 (Fig, 1) und treflen an einer 
vorbestfmmten SleDe aufeinander. Mit Vorteil erlolgt 

45 das Spritzen der Schutzschicht 2 in zwd Schritten, 
wobei zuerst die erste Portion 24 mit dem einen 
Kunststoff auf das Substrat 1, Z.B. im Bereich des 
Sieherherteetements 3, aufgetragen wird und an- 
scMiessend der andere Kunststoff fur die zweAe 

50 Portion 25 gespritzt wird. Bet einer Kombrnation. cfie- 
sej AusfOhrung mrt der Ausfuhrungsvariante ge- 
mass der fig. 4 weist die erste Portion 24 nur die 
Dicke der Zwschenschicht 17 (fig. 4) aul und be- 
deck! das Substral 1, z.B. im Bereich des Sicher- 

55 hatsetemerrte 3. Die zweite Portion 25 wird in der 
Dicke der Schutzschicht 2 aulgebracht wobei die 
zweite Portion 25 im Bereich der ersten Portion 24 
nur dte Dicke der ausseren Schutzschichi Z (Fig. 4) 
erhaH FOr das Spritzen der Kunststoffe te mehreren 

60 Schritten werden fur jeden Schritt die enrsprechen- 
den Spritzformen ben6tigt 

Dte Kunststoffe sind so gewahlt, dass ste eine irv 
rrige Verbindung nicht nur zum Substral 1 bzw. zum 
Laminal 6 (fig. 1) des Sicherheiteelementes 3 ete- 

65 gehen sondem auch zwischen den Portion en 24. 
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25. Beisptelsweise unterscheiden sich die Kunst- 
stoffe der be'iden Portioned 24, 25 lecSgBch durch 
ihre Transparenz Oder Bnfarbung. Die Schutz- 
schicM 2 gewahrfetstet im Bereich des Sicherheits- 
etementes 3 die visuetle und/oder die maschinede 
Erkennbarke'rt des Sicherheitselementes 3 im vorbe- 
stirmriten Bereich der WeBenlange der elektroma- 
gnefechen Strahlung. 

In der Fig. 6 enthalt der ScWchtverbund 7 eine 
auf der Informalionsseite 8 auf dem Subslrat 1 auf • 
gekteble Photographis 26 mil einem als Beglaubi- 
gungsmarke uber einen Teii der Photographic 26 
angeordnelen SichemeitsmerkmaJ 3. Gegenuber 
dem Gegenstand in der als Stand der Technflc ein- 
gangs erwahnten CH-PS 678 835 ist der Vortei 
des Schichtverbunds 7 ottensichtlich, dass der 
Schutz der beglaubigten Photographie 26 mStels 
der Schutzschicht 2 gegen 'mechanische Einflusse 
verbessert ist Die voBg gtatte, zur RQckseite 9 
ptanparallete Oberilache 11 weist kemerlei Angriffs- 
punkte (Or mechanische Einflusse aul. Oer Schicht- 
yerbund 7 weist keine Beschichtung mil dunnen 
. Kunststoffotfen an der Oberilache 11 oder an der 
RQckseite 9 {Fig. 1) aul. die sich im Laufe der Ge- 
brauchsdauer abidsen komen. 

In der Fig. 7 ist der Schichtverbund 7 (Fig. 6) als 
HacNger Datentrager 27 gelormL Oer Datentrager 
27 weist auf der Informationsseite 8 {Fig. 6) h bei- 
spielhafter Weise angeordnete, durch die Schutz- 
schfcht 2 (Fig. 6) hindurch sichtbare InformatkinstnV 
ger auf, z.8. die Photographie 26 und das die Pho- 
tographie 26 teilweise Oberlappende Sicherhertsete- 
ment 3, TextJelder 29. 30 usw. In den Textfeldem 
29, 30 sind die Indicia 10 (Fig. 1) bzw. die DruckbB- 
der 14 (Fig. 4) in wemgslens einer Ebene unterge- 
bracht Das Sicherheitselement 3 und die dicke 
'Schutzschicht 2 verhindem wirksam einen Aus- 
tausch der Photographie 26. Die Ausruslung des 
Datentragers 27 wird gegebenenfaDs durch das Mo- 
dul mil der iniegrierien Schatlung fur etektronisch 
veranderbare Oaten vervoDstandkjt, wobei in dieser 
AnstcM der Fig. 7 nur ein KontaktJeU 28 fur den 
Datenaustausch mil der integrierlen Schaltung 
sichtbar isL 

Der Datentrager 27 ist in der Fig. 7a von der 
ROckseHe 9 dargesteOL Die RQckseite 9 kann mil 
einem InformaHonsstrerfen 31 parallel zur Langs- 
ausdehnung des Datentragers 27 beidebt werden, 
beisptelsweise einen Slrerien mit einer magnetbier- 
baren Schicht Oder einen aits der EP-718 795 A1 
bekannten Streilen mit optischen Mariderungea 
Beidersete des Inlormationsstreifens 31 ist in Tel- 
-bereichen 32 der RQckseite 9 die mit uttraviotetter 
Strahlung gehartete Lackschicht 12 (Fig. 1) aufge- 
tragen. Dieser Auftrag schOtzt etnerseits den Infer- 
mationsstreilen 31. da er gegenuber der Lackober- 
flache verb'eft ist, andererseits durch Gberdecken 
eine in den Teiberefchen 32 visuell erkermbare In- 
formation. Die Lackschicht 12 kann ein einlaches 
Purtktrnuster bOden oder ist voOflachig aufgetragea 

Der Datentrager 27 in der Fig. 8 weist eine struk- 
turierle Oberilache 11 auf. Diese Oberfiacftenstruk- 
luren sind a us Ober (Be Ebene der Oberilache 11 
erhabenen und/oder in die Oberilache 11 eingetief- 
ten Teitflachen 33 der Oberilache 11 zusammenge- 



setzt und konnen graphische Motive, Bikter oder 
Texle in Buchstaben oder auch Blindenschrift dar- 
sleOen; beisptelsweise bflden die erhabenen TeBBa- 
chen 33 in der Zeichnung der Fig. 8 das Word VA- 

5 LID. Da die Schutzschicht 2 (Fig. 1) transparent ist, 
sind das Sicherheitselement 3, die Indicia 10 
(Fig. 1) in den Textfeldem 29, 30, die Photographie 
26 (Fig. 7) usw. aul der Informationsseite 8 des 
Substrats 1 trotzdem sichtbar. 

10 Einen. OuerschnW langs der LWe A-A' durch den 
Datentrager 27 zekjt die Fig. 8a. Die HersteHung 
des Schichtverbunds 7 erfotgt in einer Spritzform 
34, 35, die einen OberteB 34 und einen Basisteil 35 
umJasst In der Zeichnung sind der Oberteil 34 und 

15 der Basisteil 35 auseinander gefahren und der 
Schichtverbund 7 zwischen den Teien der Spritz- 
form i 34, 35 angeordneL Das auf der Informations- 
seite 8 angeordnete Seherheilsetement 3 ist voB- 
stancfig in der Schutzschicht 2 eirtgebettet und wird 

20 von frir uberdeckL Die Schutzschicht 2 schutzt die 
Informationstrager 3. 10 (Fig. 1), 14 (Fig. 4). 26 
(Fig. 6) auf der Informationsseite 8 und eistreckt 
sich Ober das ganze Substral 1. Die TeDfBehen 33 
stehen nur etwa 0,1 mm uber die Ebene der Ober- 

25 flache 11 vor. sind aber dennoch gut sichtbar und 
auch ertastbar. Die wegen des Ausformens aus der 
Spritzform bedingte Querschnitlsform der TeflfS- 
chen 33 bietet kenen Angriffspunkt fur eine mecha- 
nische Zerslorung. 

30 Die ralioneDe HersteHung des Schichtverbunds 7 
erlotgt durch Spritzgiessen der Schutzschicht 2. 
Das Substral 1 mil den auf der Informationsseite B 
angeordnelen Inlormationstrager 3. 10 (Fig. 1), 14 
(Fig. 4). 26 (Fig. 6) wird in den Basisteil 35 der 

35 Spritzform eingelegt, wobei die ROckseile 9 (Fig. 1) 
h Kbntakt mit der Bodenflache 36 des Basisteas 
35 kornmt, AnschBessend werden die beiden Telle 
34, 35 zusammengeffjgt und die Spritzform ge- 
schtossen, so dass uber der Informationssele B ein 

40 Hohtraum mil dem Votumen der Schutzschicht 2 
entsreM. Durch einen Einsprilzkanal 37 win! der 
durch Erwarmen fliessfabige Kunststoff in den 
/ Hohtraum eingepressL wobei EnllQttungskariale 39 
am OberteH 34 ein voDstandiges FOUen des Hohl- 

45 raums erniogfichen. Die Struktur der Oberilache 11 
und der Teitflachen 33 ist durch eine entsprechen- 
de AusMdung der Inrtenflacfie 36 des Oberlete 34 
vorbestimmt 
Damit das Substral 1 beim Einspritzen des 

50 Kunststolfs nicht von der Bodenflache 36 abheben 
kann, wird das Subslrat 1 Z.B. miltels Unterdruck 
auf der- Bodenflache 36 feslgehatten. Dazu dienen 
in die Bodenflache 36 etngelassene Ansaugstutzen 
38, in denen mitt els einer Vakuumpumpe Unter- 

55 druck erzeugt wird. Typischerweise ist die so herge- 
steDte Schutzschicht 2 wenigstens gleich tSck we 
das Substral 1, bevorzugt jedoch ist rJa Schutz- 
schicht 2 hdchstens doppett so dick wie das Sub- 
stral 1. Die. Verwendung eines zu dunnen Substrats 

go 1 weist dte Gefahr auf, dass das Substral 1 beim 
Spritzgiessen Fallen wirfl, aufschmilzt oder sich 
spater wie eme Lanwieifoiie abziehen tassl 

Der emgespritzle Kunststofl der Schutzschicht 2 
verbindet sich inntg mil dem Substral 1 und dem 

65 Sicherheitselement 3 und kuhlt sich dabei aber we- 



5 



9 



CH 689 680 A5 



10 



gen der Warmekapazitat <tes Substrate 1 doch so 
schnell ab, dass das Subsbal 1 und die Inlormali- 
onstrager (vor allem das SicherheHsetemenl 3) den- 
noch nicht besch&Jigt wird. Die EP 401 466 A1 be- 
schreibt die Auswiriamgen exzessiver W5rmezufurw 
das Sfcherheteelemenl & Die Infcrmatiorislrager 3, 
10, 14. 26 sind warmefest m'rt dem Material des 
Substrats 1 verbunden, damit sich dte Informalions- 
trager 3. 10. 14, 26 beim Erzeugen der Schutz- 
schicht 2 bzw. der Zwischenschichl 17 (Fig. 4) nicM 
vom Substrat 1 losen und deren vorbestimmte An- 
ordnung erhalten bleibL AWiBige. nach dem Auslor- 
men verbleibende Reste eines Angusses 40 am 
Kartenrand werden durch ein Nachschneiden der 
Kartenlorm besertkjt. Die Schutzschicht 2 (bzw. 2" 
und 17) und das Substrat 1 sind genugend llexbel, 
um den Anlorderungen an Biegsamkeit der Daten- 
karte zu genugen. 

Die Ausfuhrungen des Datentragers 27 (Fig. 8) 
m'rt dem umspritzten Sicherheitselement 3 gemSss 
der Zejchmmg der Rg. 1 weist den Vorteil aul. 
dass beim Spritzgiessen das Sicherheiis element 3 
In drrektem Warmekorrtakt mil dem gegenOber der 
bi die Spritzform 34 (Fig. 8a). 35 (Fig. 8a) eintrelen- 
de Kunststolfmasse kuhteren Oberteil 34 stent, so 
dass die Warmezufuhr begrenzt isL 

FQr die Herstellung des Schicbtverbunds 7 ge- 
mass der Zeichnung der Fig. 4 sind zwei Spritzlor- 
meri 34 (Fig. 8a). 35 (Rg. 8a) notwendig. eine er- 
ste, die den Spritzguss lor die Zwischenschicht 17 
ermogficht, und eine zweXe fur den Spritzguss der 
ausseren Schutzschicht.?. Es ist ausreicherid nur 
den Oberteil 34 auszuwechsem. um den jeweils (Or 
den Spritzguss notwendkjen Hohkaum sicherzuslei- 
iea 

ZurOck zur Rg. 8a. Ate Kunststorrmateriafien zum 
Spritzen der Schutzschicht 2 eignen sich unter an- 
deren die Gruppe der Polyester, wie Z.B. Por/aethy- 
lenterephtatat (PETP, Mylar*). PofybuWenterephla- 
fat (PBT). PoJycarbonat (Pp. Macroton®) usw.. oder 
Potyotetine, wie Z.B. Poryaethylen (PE). Polypropy- 
len (PP) usw.. Oder Porymethylmelhacrytat (PMMA), 
ein Copolymer, wie z.B. AaylnitrB-Butadten-Styrol- 
Copolymere (ABS). oder PcfyvinyWitorid (PVC), Po- 
lyamkJ (PA) usw. Irisbesondere ist PETP schon bei 
einer Temperatur von 70-1 40*C srmtziahig und 
zeichnet sich durch eine grosse Abrieblestigkeit a us 
und ist gasdicht und dimensionsstabiL Diese Kunst- 
Stofte sind auch als FoSen.fur das Substrat 1 er- 
haltlich. Wenn das Substrat 1 und die Schutzschicht 
2 a us geeigneten KunststoHmateriaien hergesteDt 
sind, ist die Verbindung zwischen dem Substrat 1 . 
und der Schutzschicht 2 nfcht mehr zu trennen und 
bildet einen eirulgen Kartenkdrper. Opttmale Ver- 
haitnisse sind bei einem Schlchtverbund 7 gegeben, 
der fur das Substrat 1 und dm Scftutzschichl 2 gtei- 
che Kunststotle aufweteL Bevorzugte Material ien 
sind ABS, PETP, PC, PMMA usw.. die.sowoW glas- 
klar ab auch in transparenter oder opaker QuaJHat 
eingetarbl ieferbar sind. Beispieteweise karm die 
Schutzschicht 2 fur das vteuetl wahmehmbare Ucht 
und den angrenzenden Teiten des Spektrums der 
etektromagnetischen Strahkmg volflg transparent {= 
«glaskfar») oder (Or wenigstens einen Tea des 
sichtbaren Wellenlangenbereichs oder nur fur das 



visuel nicht wahmehmbare Licht transparent sein. 
Die Kunststotle enthalten mil Vorteil auch Ituores- 
zierende FarbstoHe als Erkemungsmerkmal. 
Die opaken QuaRaten eignen sich eher fur das 

5 Substrat 1. Die Verwendung von transparent 
Qualitalen fur das Substrat 1 ermdglicht es, das Sk 
cherheitselement 3 durch die Ruckseite 9 (Rg. 1) 
hindurch zu betrachten. Zudem konnen durch reg> 
sterhaltiges Drucken der Indicia 10 (Rg. 1), 14 

10 (Rg. 2) aul der Inlorrnationsseite 8 (Rg. 1) und der 
Informationen auf der Ruckseite 9 (Rg. 1) soge- 
nannte Durchsichtsregister geschaffen werden, wo- 
bei tie Indicia 10. 14 auf der Informationsseite und 
die Informationen auf der Ruckseite 9 unauffaTige 

15 Muster aulweisen, rjfe skA erst in der Durctisicht zu 
Buchslaben. ZrHem. graphische Muster, Embleme 
und dergleichen zusammensetzen. 

Enthalten die in den beschriebenen Ausfuhrun- 
gen verwendelen Sicherheteelernente 3 auch eine 

20 miftels Strahtung maschineU auslesbare Information, 
z.B. eine aDgememe oder erne incfividueUe Zulas- 
sungsnummer, die durch eine Kornbihation aus den 
Beugungselementen 5 (Rg. 5) dargesteW ist, so ist 
die Schutzschicht 2 wenigstens fOr die Sirahkmg 

25 zum Austosen transparent zu gestarten. Die maschi- 
neft auslesbare Information karm alleme oder zu- 
sammen mft visuea sichtbaren Mustem im Sicher- 
hertselement 3 enthalten sein. Weist das Sicher- 
heitsetement 3 nur die mittete infraroter Strahkmg 

30 maschineB auszutesenden Beugungselernente 5 
auf. kam beispieteweise die Schutzschicht 2 nur fur 
infraroles Ucht transparent sein; fur visueBes licht 
hingegen 1st die Schutzschicht 2 undurchsichtig und 
beispieteweise schwaiz eingefarW. Besteht das 

35 Substrat 1 aus einem Kunststolf mit dieser QuaBtat, 
kann auch ein Auslesen der Information durch das 
Substrat 1 hindurch ertotgen. 

Die Fig. 9 zeigt eine Ausfuhnmg des Schichtver- 
bunds 7 (Rg. 8a) mil einem gemass der Lehre der 

40 - emgangs erwahnten EP 741 370 A1 erzeugten St- 
cherhertselement 3 (Rg. 8a). Das Sicherbeitsete- 
rmnt 3 besteht aus kleir>en. Lanwratstucken 41, die 
in Form von Punkten, Rechlecken, Brrfenf6rmigen 
FlachenstOcken mit sehr klelner BreHe. typtsch klet- 

45 ner als 0.5 mm, usw., die in einem vorbestimmten 
Muster als Kreisringe, GuiKcchen, graphische Dar- 
stellungen, Schriftzuge usw. auf der InlormaSons- 
serte 8 angeordnet sind. Die Lam'matstucke 41 Wi- 
den zusammen das Sicherheitselement 3. Im dar- 

50 gesteHten Querschnitt des Schichtverbunds 7 der 
Rg. 9 sind vom Sicherheitselement 3 nur die 
Schrarte durch dw auf das Substrat 1 aulgektebten 
LaminatstOcke 41 sfchtbar. 
Die Schutzschicht 2 weist h die Oberflache 11 

55 emgeformte llache Strukturen 42 z.B. einer Fresnet- 
Ense auf. Als eine weitere Strukturierung sind fur 
Datentrager 27 (Rg. 8) erbaben Zeichen 43 der 
Braitte-Blindenschrift vorgesehen. um auch I Or Seh- 
behinderte unterscnektbare Datentrager 27 zu er- 

60 halten. 

Die Ausdehnung der Schutzschicht 2 ist bei- 
spieteweise in einer anderen Ausfuhnmg. auf einen 
Teil der ■ rnlormationsseile 8 des Substrats 1 be- 
grenzt Das Substrat 1 und die Schutzschicht 2 sind 

65 wegen der besonders ihnigen Verbindung an der 
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gememsamen Grenzflache untrenrtbar miteinander 
verburxten. 

Die veischiedenen Merkmale der bier aufgefuhr- 
len AusfOhrungen sind beKebkj kombinierbar. Irtsbe- 
sondere kann dfe freie Oberflache 11, IV (Rg. 1) 
auch herkommlfch bednickt werden. 

Der Vorleil bei all diesen AusfOhrungen ist der 
bessere Schulz alter Indicia aui der Informalkmssei- 
te 8 (Rg. 6) bzw. aul der Obersete 18 (Rg. 4) und 
insbesondere des Sichemerbelements 3 (Rg. 2) 
gegen betrflgerische Manipotationen oder VandaJis- 
mus, aber auch gegen Abrieb und Kratzer, die fm 
tagfchen Gebrauch nfcht zu vermekJen sind. 

Pstentanspruche 

1. Datentrager (27) aus einem Scbiehtverbund (7) 
mil einem Substrat (1), mil einer mil dem Subslrat 
(1) verbtmdenen Schutzschicht (2) und mil wenig- 
slens einem aus einem mil oder ohne einer Deck- 
schicht (4) ausgestatleten Lamina! (6) mil etngebet- 
teten Beugungsetemenlen (5) bestehenden Sicher- 
heitselement (3), das aui der der Schutzschicht (2; 
2*. 17) zugewandten Infwmationssefte (8) des Sub- 
strats (1) verbunden isl dadurch g^kennzetehnet 
dass die Schutzschicht (2) aus einem spritzgussfa- 
hfgen Kunststoffmaterial bestehl und wenigstens 
tatweise das Substrat (1) bedeckt dass <Se Sehutz- 
schtchl (2) das Sichemeitselement (3) volBg und fu- 
genJos umscrifessL dass die Dicke der Schutz- 
schicht wenigstens die Dicke des Lamtnats (6; 6, 4) 
aufweist 

2. Datentrager nach Anspruch 1, dadurch ge- 
. kerlnzeichnel, dass sich die Schutzschicht (2; 2\ 

17) so Ober das Laminat (6; 6. 4) erstreckt dass 
das Sicherhelselement (3) lugenks eingoschtossen 
isl 

3. Datentrager nach Anspruch 1 oder 2. dadurch 
gekennzeichnel, dass die Schutzschicht (2; Z, 17) 
eine aul dem Substrat (1) angeordnete. integriertB 
elektronische Schaltung (23) umschResst und dass 
die Schaltung (23) mfttels Antemen (22) mil der 
Aussenwett in Verbindung stent 

4. Datentrager nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet dass die Schutzschicht (2; 2, 17) 
eine Veittefung (13) mil einer sich nach der Ober- 
Seite (11) der Schutzschicht (2) oHnenden Ausktei- 
dung (15) aufweist, dass die Auskteidung (15) auf 
ihrer Aussenseite mit Rippen (18) und aul der In- 
henseite mil Nuten ausgestattet ist und dass die 
Auskteidung (15) mil den Rippen (16) in der 
Schutzschicht (2; Z, 17) verankert ist 

5. Datentrager nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeJchnet, dass em Modul mit einer inlegrierten 
etektronischen Schaltung (23) mil einer VerfOftnas- 
se n der AuskJeidung (15) so eingebettel ist, dass 
mittete der VerlOltmasse das Modul mil der Nut der 
Auskteidung (15) verzahnt ist 

6. Datentrager nach einem der Anspruche 1 bis 
5; dadurch gekennzefchnet dass auf der. Informatf- 
onsseite (8) angeordnete weflere Infomralkmstrager 
(10, 101 26) zwischen der Schuteschfcht (2; 2, 17) 
bzw. dem Sicherheiteelement (3) und dem Substrat 
(1) angeordnet sind. 

7. Datentrager. nach einem der AnsprOche 1 bis 



6, dadurch gekennzeichnel dass das. aui der Infor- 
malionsseite (8) angeordnete Sichemeitselement (3) 
durch die Schutzschicht (2r Z, 17) und/oder durch 
das Substrat (1) hindurch sich lb ar ist 

B. Datentrager nach einem der Anspruche 1 bis 

7, dadurch gekennzeichnel, dass ein auf der Infor- 
mationsseiie (8) aufgebrachtes DruckbBd (14, If) 
zwischen der Schutzschicht (2; 2*. 17) und dem Si- 
chemeitselement (3) bzw. dem Substrat (1) ange- 
ordnet ist 

9. Datentrager nach einem der Anspruche 1 bis 

8, dadurch gekennzechnet, dass die Schutzschicht 
(2) aus einer ausseren Schutzschicht (2) und einer 
Zwischenschfchl (17) bestehl. wobei dte Zwischen- 
schicht (17) zwischen der ausseren Schutzschicht 
(Z) und dem Substrat (1) eingeschlossenen ist, und 
dass aul der an die aussere Schutzschicht {Z) an- 
grenzende Oberseite (18) der Zwischenschicht (17) 
zusatzfehe lntc«rretionsmiltel (3; 14, 14"; 26) ange- 
ordnet sind. 

10. Datentrager nach einem der AnsprOche 1 bis 

9, dadurch gekennzefchneL dass die Schutzschicht 
(2; Z. 17) und das. Substrat (1) aus transparent em 
KtmststoH bestehen. dass Indicia (10; 10*; 14; 14") 
auf der InformalionsseHe (8) des Substrate (1) im 
Register zu der drucktechn'rsch aufgebrachten Infor- 
mation auf der Riickseile (9) des Substrate (1) an- 
geordnet skid und dass wenigstens Tefle der Indicia 
(10; 10*; 14; 14*) und TeBe der drucldechnisch auf- 
gebrachten Information auf der Ruckseite (9) Durch- 
sWitsregister bifden, die Buchstaben. ZHfem, gra- 
ph ische Muster, Embteme umtassea 

11. Datentrager nach einem der AnsprOche 1 bis 

10, dadurch gekennzeichnet, dass dfe ' Schutz- 
schicht (2; Z, 17) eine strukturierte Oberftache (11) 
aufweist wobei die Oberflachenstrukrur durch gra- 
phische Motive, Biider, Texte in Buchstaben oder 
BSndenschrSt darsteitt. 

12. Datentrager nach einem der AnsprOche 1 bis 

11, dadurch gekennzeichnet, dass dfe Schutz- 
schicht (2; Z, 17) in wenigstens zwei anemander- 
grenzende Portionen (24; 25) eingeleill ist dfe sich 
wenigstens hinstchtfch der Enfarbung des Kunst- 
stoflmaterials unterschehten. 

13..Dalenlrager nach einem der AnsprOche 1 bis 

12, dadurch gekennzeichnet dass die Schutz- 
schicht (2; Z, 17) aus PA, PC, PE, PETP. PMMA, 
PP. PVC oder aus ABS besteht 

14. Verfahren zur Hersteflung eines Schtchtver- 
bunds fur enen. Datentrager (27) nach einem der 
AnsprOche t bis 13 gekennzeichnet durch die Ver- 
fahrenssGhrilte 

a) Ausstanzen des Substrate (1) aus einer neu- 
tralen oder mit Indicia versehenen Materia Ibahn, 

b) gegebenenfaBs Anbringen von ersten IncSda 
(10) auf der mformationsseite (8) des Substrate (1), 

c) Aufbringen des Laminate (6) auf der Informati- 
onsseHe (8), 

d) gegebenenfalte Bedrueken der mformationssei- 
te (8) und des Laminate (6; 6, 4) mil einem Druck- 
bOd (14), 

e) Bnlegen des Substrate. (1) in eine Spribguss- 
torm (34, 35) derart, dass die der Informatkmsseite 
(B) gegen Oberftegende freie Ruckseite (9) des Sub- 
strate (1) auf der Bodenflache (36) des Basfeteib 
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(35) der Sprtegusstorm (34, 35) auffiegt, und 
SchBessen der Spriizgussform (34, 35) 

f) Bnspritzen von Kunststotfmaterial in den fiber 
der Infonrtationsele (8) befindRchen HoNraurn der 
Sprtegusstorm (34, 35) 2un Erzeugen der Schutz- 5 
schfcbl (2) und 

g) Austormen des Schichtverbunds (7). 



10 



15 



20 



25 



30 



35 



40 



50 



55 



65 



8 



CH 689 680 A5 



Fig. 1: sAiDxyV 




15 16 1 



14' 



Fig. 4: 18 14 ,21 f 6 « rl 



1-— _ 



Fig. 5: 




19 



10 20 

r24 3 >n 



10* 



7v^ 





26 



/>2 




CH689 680 A5 



